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Warum Metaklett ?

ÅHohe Temperaturbeständigkeit

ÅHohe Medienbeständigkeit

ÅEinfach fügbar und lösbar

ÅWerkzeuglose Verbindungstechnik

ÅWieder verwendbar
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Schnappverbindung
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Entwicklungsprozesse
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Metaklett Varianten

1. Schnappverbindung

2. Haken - Stanzflausch - Verbindung

3. Haken - Kunststoffflausch - Verbindung
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Metaklett Variante 1
Schnappverbindung: Flamingo

ÅGenau positionierbar

Å90° / 180° verdrehbar

ÅHohe Haltekräfte bei 

Kopf- und Scherzug

ÅLösbar durch 

Kopf- und Schälzug
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Metaklett Variante 2
Haken - Stanzflausch - Verbindung: Entenkopf

ÅFlexibel positionierbar

Å 0° +/- 20°

Å180° +/- 20°

ÅHohe Haltekräfte bei

Kopf- und Scherzug

ÅLösbar durch 

Kopf- und Schälzug
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Metaklett Variante 3
Haken - Kunststofflausch - Verbindung: Hybrid

ÅFlexibel positionierbar

ÅVerbindet hervorragend

Kunststoff und Metall
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Werkstoff

ÅFederstahl 1.4310 X10CrNi 18-8

ÅNichtrostender austenitischer Chrom-Nickel-Stahl

ÅGute Korrosions- und Temperaturbeständigkeit

ÅBlechdicke t: 0,2 mm

ÅStreckgrenze Rp0,2: 1011 N/mm²

ÅZugfestigkeit Rm: 1430 N/mm²

ÅBruchdehnung A80mm : 16 %
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Stahlinnovationspreis 2009
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Designunterstützung durch Simulation

ÅFertigungsprozesse

ÅHerstellbarkeit

ÅRückfederung

ÅFunktionsprüfung

ÅPlastische / elastische

Verformungsanteile

ÅFügekräfte / Lösekräfte z.B. Schnappverbindung
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Belastung Skizze
Lasteinleitungswinkel

zur Fügeebene
Bemerkung

Schälzug ű= 90 Lösen

Scherzug ű= 0 Hauptlastfall

Scherzug 0 < ű< 90 

Kopfzug ű= 90 

Lastfälle
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Prüfkörpergeometrie

Werkzeug Prüfkörperherstellung

Fügeelement

Haken

Fügeelement

Gegenstück

U-Profil für 

Kopf-und Scherzug

L-Profil für 

Schälzug
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Prüfvorrichtung

Scherzug 

30°

Scherzug

0°

Scherzug 

60°

Kopf- und Schälzug

90°

Prüfvorrichtung
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Prüfplatz

Temperatur:

200 - 800 °C

Temperatur:

RT - 200 °C

Universal-
prüfmaschine

Schälzug

Kopfzug

Scherzug 0 ° ï60 °

Scherzug 0 °
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Fazit Variantenvergleich

Flamingo: hohe Haltekräfte (Scherzug, Kopfzug) bei 

relativ geringer Lösekraft (Schälzug)

Entenkopf: beliebige Positionierbarkeit bedingt größere   

Streuung der Kräfte wegen statistischer Verhakung

Hybrid: hohe Haltekraft (Scherzug) bei sehr geringer 

Lösekraft (Schälzug) 

Standard-

abweichung
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Temperaturabhängigkeit
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Fazit Temperaturabhängigkeit

T < 400 °C: Festigkeitsanstieg durch Anlassbehandlung, 

Dispersionshärtung durch Karbidausscheidung

T > 400 °C: Festigkeitsabfall durch Bildung der Sigma-

Phase und Karbid

Scherzug
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Fazit Krafteinleitungswinkel

Kopfzug: kein Temperatureinfluss erkennbar da der Kopfzug

überwiegend elastisch erfolgt

Scherzug: Temperatureinfluss erkennbar da  der Scherzug 

elasto-plastisch erfolgt 

Übergang: Einfluss der mech. Werkstoffeigenschaft steigt
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Einfluss wiederholtes Fügen
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Nach 5 Zyklen stabiles Niveau der Lösekraft (Kopfzug) 

bei 65 % des Ausgangswertes

Fazit wiederholtes Fügen

Kopfzug

Flamingo
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Anwendungsgebiete

ÅFahrzeugbau

ÅMaschinenbau

ÅGebäudetechnik

ÅChemieindustrie

ÅWeiße Ware

ÅMedizintechnik

ÅDesign
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Anwendungsbeispiele

ÅBefestigung von Hitzeabschirmteilen

ÅBefestigung von Faltenbälgen

ÅBefestigung von Lüftungskanälen

ÅChemikalienbeständige wiederlösbare Verbindungen

ÅEinsatz bei Wärmebehandlungsprozessen

ÅEinhalten von Brandschutzverordnungen (im Test)

ÅDesigneranwendungen  
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Reinzstraße 3-7

89233 Neu-Ulm

www.reinz.com

Kurt Höhe

Tel. +49 731 / 7046 - 724

kurt.hoehe@dana.com

HÖLZEL Stanz- und 

Feinwerktechnik 

GmbH & Co. KG

Calwer Straße 38

72218 Wildberg

www.hoelzel-stanztechnik.de

Klaus Braun

Tel. +49 7054 / 9299 - 27

k.braun@hoelzel-stanztechnik.de

Lehrstuhl für 

Umformtechnik und 

Gießereiwesen (utg)

TU München

Walther-Meißner-Straße

85748 Garching

www.utg.de

Josef Mair
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für Fachgespräche

Musterteile

Flyer

finden Sie uns in Halle 4   Stand 4321


